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Kennenlernen der xTool MetalFab CNC-Schneidmaschine

Aufbau des Hauptgerats
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Ringférmiger Anzeiger

Effekt ‘ Maschinenzustand
Dauerhaft weif3 = Standby = Initialisierung = Kalibrierung = Aufgabe abgebrochen
Erlischt Ruhezustand

Blinkt langsam blau = Bereit fUr Bearbeitung = Verarbeitung pausiert

Leuchtet blau = FUhrt eine Aufgabe aus = Einrahmung

Standig grun Bearbeitung fertig

Blinkt langsam gelb Konfigurieren des Netzwerks

Standig violett Upgrade wird vorgenommen

Blinkt langsam rot Storung aufgetreten

Dauerhaft rot Not-Aus-Taste gedruckt

Alarmton

Maschinenzustand

1 Piepton Benutzer werden daran erinnert, eine Aktion durchzufuhren

3 aufeinanderfolgende Pieptone Stérung aufgetreten

Spezifikationen

Produktbezeichnung xTool MetalFab CNC-Schneidmaschine

Abmessungen N75 mm x 1157 mm x 749 mm (B x T x H)

. Abmessungen
(inklusive Hebe-Sockel)

MN75 mm x 1157 mm x 1230 mm (B x T x H)

Interner Arbeitsbereich

610 mm x 610 mm (B x T)

. Maximale . =
Bearbeitungsgeschwindigkeit

400 mm/s

Eingangsleistung

Spannungsbereich: 100 V bis 240 V
Volllaststrom: 2,5 A

Anschlussmodus

USB, Wi-Fi, Ethernet-Anschluss
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Vorbereitung vor dem Zusammenbau

Stromversorgung

Die xTool MetalFab CNC-Schneidmaschine bendtigt 2,5 A, 100 V - 240 V einphasige Wechselstromversorgung.
Die Leistungsdaten des xTool MetalFab Laserschwei3gerats entnehmen Sie bitte der Kurzanleitung.

Abschirmgas

Das Schutzgas muss trocken, 6l- und staubfrei sein. Bitte sorgen Sie fur geeignete Gasflaschen oder Gasgeneratoren, die den
Anforderungen entsprechen.

Unterstutzte Gase:
= Stickstoff

= Argon

= Sauerstoff

= Komprimierte Luft

*@’ Das Produkt wird nicht mit einer Gasflasche oder einem Gasgenerator
L geliefert. Bitte erwerben Sie diese separat.

xTool MetalFab LaserschweiBBgerat

= Die xTool MetalFab CNC-Schneidmaschine muss in Verbindung mit dem xTool MetalFab Laserschwei3gerat verwendet werden.
Wahrend des Laserprozesses Ubernimmt das xTool MetalFab Laserschwei3gerat das Abgeben des Lasers, wahrend die
CNC-Schneidmaschine fur die Steuerung der Bearbeitung zustandig ist.

= Da nur die Metallschneidfunktion des xTool MetalFab Laserschwei3gerats bendtigt wird, muss es nicht gemaf der eigenen
Kurzanleitung aufgebaut werden. Wenn es bereits aufgebaut wurde, trennen Sie die Stromversorgung und entfernen Sie
unnoétige Komponenten.

Auspacken und Platzieren des Hauptgerits
(1) Entfernen Sie die Materialien um das Hauptgerat herum der Reihe nach.
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(2) ReiBen Sie das schwarze Fixierband auf der Riickseite des Hauptgerats auf und I6sen Sie es vollstandig.
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(3) Heben Sie die vier NivellierfiBe an.

# J , L ’
//’_ @ II Die oberen Muttern dienen
/ = der Befestigung an der
‘s @ Grundplatte des Hauptgerats.

Die unteren Muttern werden
zur Befestigung der Nivellier-
‘ -\ fURe verwendet.

Drehen Sie die oberen Muttern
mit dem Schraubenschlussel im
Uhrzeigersinn, bis sie die
unteren Muttern beruhren.

Losen Sie die unteren Muttern mit Drehen Sie die Nivellierfuf3e manuell Die Nivellierfu3e sollten etwa 1cm
dem Schraubenschlissel gegen den gegen den Uhrzeigersinn, um sie Uber den Anschlagblocken liegen.
Uhrzeigersinn. anzuheben.

(4) Bewegen Sie die Maschine an die gewilinschte Position.

= Stellen Sie sicher, dass mindestens T m
vor der Holzkiste freigehalten wird.

= Die Maschine bewegt sich aufgrund der
Tragheit bergab. Achten Sie darauf, die
Geschwindigkeit zu kontrollieren.
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An allen Seiten der Maschine ist ein Freiraum von mindestens 50 cm fUr Montage und weitere Arbeiten vorzusehen.

Das Schneiden von Material in der
Nahe der Rander des Arbeitsbereichs
kann Funken erzeugen, die vom
Boden des Gerats aufspritzen. Halten
Sie brennbare Materialien, explosive
Stoffe und Losungsmittel vom Gerat
fern. Der Bediener muss sich
mindestens 50 cm vom
Funkenbereich entfernt halten.

(5) Nachdem die Maschine an der gewlinschten Position ist, senken Sie die NivellierfuBe ab, um die

Maschine zu sichern.

.

Drehen Sie die NivellierfuBe von
Hand im Uhrzeigersinn, um sie
abzusenken, bis sie den Boden
berdhren.

S

Ziehen Sie die unteren Muttern mit
einem Schraubenschlussel im
Uhrzeigersinn fest.

Drehen Sie die oberen Muttern gegen
den Uhrzeigersinn, bis sie die
Grundplatte des Hauptgerats
bertUhren, und befestigen Sie sie mit
dem SchraubenschlUssel.
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Montage des Hebesockels

) Anheben des Hauptgerits

® @

(1) Lésen Sie die Schrauben mit einem Inbusschlissel und entnehmen Sie die vier Befestigungsstangen an den Boden-Ecken.

Sechzehn M6 *12
Schrauben werden in
diesem Schritt
herausgenommen.
Bewahren Sie diese bitte
ordnungsgeman fur
spatere Schritte auf.




(2) Heben Sie das Hauptgerat an der Riuckseite mit einem Z-férmigen Schraubenschlissel an.

RuUckseite

Halten Sie sich mit dem Grundbalken auf Augenhéhe, um die wei3e Linie zu beobachten. Wenn die weiBe Linie auf
Augenhoéhe mit dem Grundbalken ist, zeigt dies an, dass das Hauptgerat in die richtige Position angehoben wurde.
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a Montage der langen Befestigungsstangen

/> & <16 x 4
@ @ @

(1) Richten Sie die Locher an den langen Befestigungsstangen und dem Hauptgerat aus.

v~ Wenn die Lécher nicht zueinander
Q ausgerichtet sind, verwenden Sie
~ den Z-férmigen Schraubenschlussel
aus dem vorherigen Schritt, um die
Hohe des Hauptgerats anzupassen.

(2) Verwenden Sie den Inbusschlissel, um vier Schrauben in die lange Befestigungsstange einzudrehen, ohne sie festzuziehen.




(3) Montieren Sie die restlichen drei langen Befestigungsstangen auf die gleiche Weise. Ziehen Sie anschlieBend alle
Schrauben an den vier langen Befestigungsstangen mit dem Innensechskantschlissel vollstandig fest.

B Montage der kurzen Befestigungsstangen

/ &8 /4

® @ &)

Befestigen Sie die vier kurzen Befestigungsstangen an der Vorderseite sowie an den linken und rechten Seiten des
Gerats.
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Montage der Seitenplatten

\‘ *@' Die Seitenplatten sind sowohl fur die linke
/ Q/x 4 / 7, L als auch fur die rechte Seite geeignet.

Setzen Sie die Schrauben ein und ziehen Sie sie fest.



= Y

y.

Setzen Sie die Schrauben ein und ziehen Sie sie fest.
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B Montage der Frontplatte

P 4
™ ®

Setzen Sie die Schrauben ein und ziehen Sie sie fest.



a Montage der Riuckwand

Setzen Sie die Schrauben ein und ziehen Sie sie fest.



ﬂ Montage der Grundplatte

.1, Um eine Verformung der

Grundplatte durch langere

= Bearbeitung zu vermeiden, fullen Sie
bitte eine angemessene Menge Sand
(empfohlene KorngréRe: -3 mm)
oder Wasser in die Grundplatte, um
eine Warmedammung zu
gewahrleisten.

) installation des Abluftventilators

s~ Stellen Sie sicher, dass die
@ Seite mit den Pfeilen nach

N
\, /

I oben zeigt. Installieren Sie den
@ Ventilator nicht verkehrt

herum.

(1) SchlieBen Sie den Anschluss des Abluftventilators an den des
Hauptgerats an.




(2) Richten Sie die vier Nuten des Abluftventilators mit den vier Befestigungsstiften des Hauptgerats aus und montieren
Sie den Ventilator. Driicken Sie dann den Ventilator vorsichtig nach unten, bis er vollstandig einrastet.

s~ Bevor Sie den
Ventilator einrasten
lassen, verstecken
Sie Uberschussige
Kabel im Loch des
Abluftventilators.

=
wl!)_

N —




B} Installation der externen Antenne

e

®
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Installation des SchweiBkopfs

B Anschluss an das xTool MetalFab LaserschweiBgerat

,@, Stellen Sie vor dem Anschluss sicher, dass keines
L/ der beiden Gerate an die Stromversorgung
angeschlossen ist.

B} Vorbereitung zur Befestigung des SchweiBkopfes

(1) Drehen Sie die drei Flugelschrauben gegen den Uhrzeigersinn, um sie herauszunehmen.
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(2) Bewegen Sie den Wagen in die Mittelposition.

(3) Offnen Sie die Kipphebelverriegelung.
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E) Montage der Schneidspitze

Entnehmen Sie den SchweiBkopf aus dem xTool MetalFab Laserschwei3gerat und tauschen Sie die Schwei3spitze gegen die
Schneidspitze aus.

Richten Sie die Lasche der
Schneidspitze mit der Nut
des SchweiBkopfes aus

und setzen Sie sie dann ein.
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Befestigung des SchweiBkopfes

©®

(1) Richten Sie das SchweiBkopfkabel aus. Vermeiden Sie es, dass der Schweil3kopf auf dem Boden aufschlagt.

(2) Fihren Sie das SchweiBkopfkabel um die Ruckseite des Wagens.
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(3) Richten Sie die beiden Nuten an der Seite des SchweiBkopfes an den beiden Befestigungsstiften des Wagens aus.

~®' Wenn der SchweiBkopf nicht einrastet,
Uberprufen Sie bitte, ob die
Schneidspitze korrekt montiert ist.

(4) SchlieBen Sie die Kipphebelverriegelung.
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(5) Befestigen Sie die drei Befestigungsringe am SchweiBkopfkabel an den entsprechenden Schlitzen im Inneren der
Maschine.

(6) Rasten Sie das Kabel in die Kabelklemme ein.
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Stelle@ie sicher, dass das Kabel fixiert ist und die x-Achsen-Fuhrungsschiene nicht beruhrt.

(7) Verwenden Sie den Kabelbefestigungsblock, um den Befestigungsring im rechten Schlitz der Maschine zu befestigen.
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Vor der Vorwendung

] AnschlieBen an eine Stromquelle

©)

(1) SchlieBen Sie die xTool MetalFab CNC-Schneidmaschine an eine Stromquelle an.
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Im Lieferumfang des xTool MetalFab
Laserschwei3gerats enthalten.

(2) Drehen Sie die Staubkappe des Stromanschlusses ab, stecken Sie das Stromkabel ein und drehen Sie es, um es zu sichern.
Verbinden Sie das andere Ende des Stromkabels mit einem geeigneten Stromkreis.

= SchlieBen Sie das Gerat nicht an einen Standard-Haushaltsstromkreis an, da dies sowohl das Gerat als auch den
& Stromkreis beschadigen konnte.

= Die Verlegung von Kabeln muss von Elektrofachleuten ausgefuhrt werden.
= FUr weitere Details sehen Sie die Kurzanleitung des xTool MetalFab Laserschweif3gerats.

(2] Uberprifung des Not-Aus-Schalters

Stellen Sie sicher, dass die Not-Aus-Schalter der beiden Gerate in der entsperrten Position sind. Wenn sie gedrickt wurden,
drehen Sie den Knopf, um sie zurlickzusetzen.

*@’ Not-Aus-Schalter

Im Notfall dricken Sie einen der
Not-Aus-Schalter, um das entsprechende
Gerat auszuschalten.

Nach der Behebung des Notfalls drehen Sie
den Not-Aus-Schalter zurlck, um ihn
zurlUckzusetzen.
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Uberpriufung des Not-Aus-Schalters

-

Im Lieferumfang des xTool MetalFab
LaserschweiBgerats enthalten.

Setzen Sie den Schlussel in den vorgesehenen Anschluss des xTool MetalFab Laserschwei3gerats ein.

“@’ Der SchlUssel kann entweder als
' Zugangskontrollschltssel oder als

Zugangskontrollschliissel

Sie konnen den Schlussel abziehen, um die
Bearbeitung sowie zugehorige Funktionen
der Maschine zu deaktivieren.

Verriegelungsanschluss

Detaillierte Anweisungen erhalten Sie, wenn
Sie den QR-Code scannen oder den Link
besuchen.

support.xtool.com/article/1367

B Einschalten

Drucken Sie die Netzschalter, um die beiden Gerate einzuschalten.

Fernverriegelungsstecker verwendet werden.
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A Anschluss der Gasflasche

Im Lieferumfang des XTool MetalFab
LaserschweiBgerats enthalten.

Nicht enthalten

(1) Stecken Sie ein Ende des Schlauchs in den Schutzgaseinlass des xTool MetalFab Laserschweif3gerats.

v ~+ Weitere Informationen Uber den

@ Aufbau und detaillierte
Funktionsweise des
SchweiBgerats finden Sie in der
Kurzanleitung des xTool MetalFab
LaserschweilBgerats.

(2) SchlieBen Sie das andere Ende an die Gasflasche oder einen Luftkompressor und einen Lufttrockner an. Offnen Sie dann
das Ventil gemaB den Anweisungen fur die Flasche oder die Gerate.
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Materialplatzierung

Gesamtes Gebiet

® Arbeitsbereich

610 mm
1157 mm

— 610 mm —

F——175mm \

Szenario 1: Platzierung eines dicken Materials

(1) Legen Sie eine Lamelle mit den Zahnen nach oben und den Enden
fest in zwei Schlitze im Arbeitsbereich.

(3) Legen Sie das Material auf
ie Lamellen.

(2) Platzieren Sie Lamellen mit
einem Abstand von einem
Schlitz. Bestimmen Sie die
Anzahl der Lamellen je nach
Bedarf.
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Szenario 2: Platzierung eines diinnen Materials

(1) Drehen Sie den rechten (2) FUhren Sie die rechte
Befestigungsknopf gegen den Seite des Materials in die
Uhrzeigersinn. rechte Halterung ein.

(3) Drehen Sie den Knopfim
Uhrzeigersinn, um die rechte
Halterung festzuziehen.

(4) Drehen Sie den linken (5) Heben Sie den
Befestigungsknopf gegen den Anlenkhebel an.
Uhrzeigersinn.

(6) Bewegen Sie die linke (7) FUhren Sie die linke Seite
Halterung nach rechts. des Materials in die linke
Halterung ein.
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(8) Drehen Sie den Knopfim
Uhrzeigersinn, um die linke
Halterung festzuziehen.

Szenario 3: Platzierung eines grof3en Materials

3§ / &3
@ @

(9) Senken Sie den Anlenkhebel.
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*@' Es wird empfohlen, vor dem ZufUhren des Materials Lamellen zur
L AbstUtzung zu platzieren.




Verwendung der xTool MetalFab CNC-Schneidmaschine

xTool-Software herunterladen
(1) Unter s.xtool.com/software die xTool-Software herunterladen.

Turn Imagination into Creation

s.xtool.com/software

(2) SchlieBen Sie die XTool MetalFab CNC-Schneidmaschine mit dem USB-Kabel an Ihren Computer an. Offnen Sie anschlieBend
die xTool-Software und stellen Sie die Verbindung zum Gerat her.
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Haufig verwendete Funktionen

Schneiden mit Anschnittbahn (Lead-Ins)
Vor dem eigentlichen Schneiden durchdringt der Laser das Material an einem Punkt innerhalb oder auBerhalb des Zielmusters.
Von diesem Punkt aus beginnt der Schnitt entlang der vorgesehenen Schnittbahn, um unvollstandige Schnitte oder unebene

Schnittkanten zu vermeiden.

Fliegender Schnitt
Wenn regelmafig geformte Objekte (z. B. Rechtecke oder Kreise) in einem bestimmten Muster angeordnet sind, kdnnen beim
fliegenden Schneiden alle Linien in gleicher Richtung in einem Durchgang geschnitten werden. Dadurch wird die

Schneidgeschwindigkeit erhéht und die Bearbeitungszeit verkurzt.

Automatische Anordnung
Die xTool-Software unterstutzt die automatische Anordnung der zu bearbeitenden Objekte, um das Material optimal

auszunutzen.

- /

v Weitere Informationen zur Verwendung nicht aufgeflhrter Zubehérteile sowie zur
Q Bedienung der xTool MetalFab CNC-Schneidmaschine mit der Software finden Sie Uber
den QR-Code oder unter support.xtool.com/product/55
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Setzen Sie den Linsenschutz in den SchweiBkopf ein

LS ¥

Im Lieferumfang des xTool MetalFab
LaserschweiBBgerats enthalten.

(1) Entfernen Sie die obere Abdeckung des SchweiBkopfs.

(2) Entnehmen Sie das Schutzglas, das sich ndher an der Duse befindet.

Nach dem Entfernen des
Linsenschutzes wird empfohlen, die
Abdeckung anschlieBend wieder
anzubringen, um das Eindringen von
Staub in den SchweiBkopf und maogliche
Beschadigungen zu vermeiden.
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(3) Entfernen Sie mit einer Pinzette oder einem anderen geeigneten Werkzeug die Dichtung und das Schutzglas.

Nicht enthalten A

O

(4) Setzen Sie ein neues Schutzglas ein.

Vermeiden Sie wahrend des Austauschs den Kontakt mit der Glasoberflache durch Finger oder Werkzeuge, da
das Glas verschmutzen kann. Sollte es verschmutzt oder verstaubt sein, reinigen Sie es vorsichtig mit einem
Wattestabchen.

Ziehen Sie die obere Schutzfolie ab.

‘ - >

Ziehen Sie anschlieBend die andere Schutzfolie ab.
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